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Starkare industri i Orebro lan

Starka 72 foretag inom produktionseffektivisering, automation eller digitalisering.

Arbetssatt Projektfakta

Malgrupp
Sma och medelstora tillverkande och utvinnande

* Ca 40 timmars stod i form av : " o
industriféretag i lanet.

Mindre insatser hos ]
coaching/konsult

enskilda foretag Omrade

Produktionseffektivisering, automation och digitalisering

Syfte
Satsningen ska, om an i sma steg, forstarka formagan for
utveckling hos 75 tillverkande eller utvinnande féretag i lanet.

Projektperiod
- . +  2023-04-01 till 26-09-30
Besok & Insatser med SVEa IS
- . * Amnesnatverk Ekonomi
Behovsanalyser foretag i grupp * Seminarier/Forelasningar « Budget: 9,6 miljoner

* Finansiar: ERUF (Europeiska regionala utvecklingsfonden)
» Medfinansiar: Region Orebro lan

.. L} - *
Matchning till andra = - vad finns att matcha till? QY Region Orebro lan "\

aktorers stod * Dialog
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2023

Tidplan

30/9 2026

Projektsamordning
Projektledning, koorordinering, ekonomi, kommunikation, resultatspridning och rapportering.

Uppsbkande verksamhet
Foretagsbesok & behovsanalyser

Stod till enskilda féretag
Coachning eller Expertkonsult

Stéd i grupp
Amnesnitverk

Stéd i grupp
Seminarier & Workshops
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BesoOkt
89 olika
foretag

Insatser i
grupp pa
29
foretag

Gjort 70
behovs-
analyser

Enskilda
insatser
pa 25
foretag

Totalt
varde
1,17
miljoner

Kommun
Orebro
Karlskoga
Askersund

Lindesberg

Ljusnarsberg

Hallsberg
Laxa
Degerfors
Nora
Kumla

Hallefors

Lekeberg

Foretag
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Produktionseffektivisering

* Utveckla ett ledningssystem och skapa forutsattningar for att certifiera enligt ISO
9001 o

Etablera forbattringsarbete enligt 5S-metodik

Infora dagligstyrning och forbattringsmetodik

Genomlysning och fortydligande av reklamationsprocess o

Identifiera maskinforluster i
Automation Q .

* Automationsforstudie for att gora en investering av robotlosning och fixturering };‘;‘
* Programoptimering av svetsrobot, for battre utnyttjandegrad i produktionen
* Ombyggnation och automatisering av befintlig process

« Radgivning vid tekniklyft av robotlina
Digitalisering
 Komma igdng med produktionsplanering i nytt ERP-system

* UndersO0ka marknaden for att hitta forutsattningar for monitorering av befintlig
process

» Stod infor byte av ERP-system




Exempel pa foretag i
grupp

. ERP-natverk, tva omgangar

. Lean-spel, tva omgangar

e Forelasning om ERP-system
. Hallbarhetsmodulen i Monitor
. Workshop TIG-svets

. Forelasning om 6vergangen mellan version G4 till G5 i Monitor




Matchningar &
sidoeffekter

Lotsning & matchning

till insatser fran MDU

till Almi (bl.a Genidms)

till Energikontoret

till RISE

till kommuner

till regionens foretagsstod

till Inkubera (innovationscheckar)

Sidoeffekter

Fortsatta relationer med sin konsult efter insats
Startat upp vart program effektiv produktion
Startat upp ett program om ritningslasning

|dentifierade behoven/relationerna som gav grunden
till ESF-ansOkan om att utbilda 1000 medarbetare i O&O

Lots &
matchning

pa 12
foretag
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En stor utmaning!

Definitionen av Sma och medelstora
foretag (SMF) ett problem for att stodja
lanets industri.
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